PUREWHITE™

Die mineralische, clean label und
titanfreie Alternative fiir Weildfarbung
und optische Endbearbeitung in
Lebensmitteln.

Die europaische Lebensmittelindustrie steht vor einer entscheidenden Herausforderung: wirksame
Alternativen zu Titandioxid zu finden, die strengen EU-Vorschriften entsprechen und die
Verbraucheranforderungen an naturlichere Produkte erfullen.

PUREWHITE™ erweist sich als die definitive Losung und bietet eine revolutionare Mineraltechnologie,
die weder Qualitat noch Leistung beeintrachtigt.

Diese innovative Formulierung reprasentiert die Zukunft der Lebensmittelweil3farbung und
kombiniert technische Wirksamkeit mit regulatorischer Transparenz. Sie wurde speziell fur Hersteller
und F&E-Manager entwickelt, die Exzellenz in ihren Produkten beibehalten und gleichzeitig sauberere
und nachhaltigere Formulierungen anstreben.

www.intabiotech.com



Was ist PUREWHITE™

PUREWHITE™ ist eine 100 % mineralische technologische
Formel, die entwickelt wurde, um Titandioxid (TiO,) als
Weilimacher und Farbstoff in Lebensmittelanwendungen
zu ersetzen. Diese innovative Losung stellt einen
bedeutenden Fortschritt in der
Lebensmittelzutatentechnologie dar und bietet eine

FOOD GRADE

vollstandig naturliche und sichere Alternative.

Die Formulierung zeichnet sich dadurch aus, dass sie frei
von Konservierungsstoffen, nanopartikelfrei, titanfrei
und leicht unter dem Clean-Label-Konzept deklarierbar

ist. Diese Eigenschaft ist grundlegend fur Hersteller, die

ihre Etiketten vereinfachen und auf die wachsenden

Verbraucheranforderungen nach Transparenz reagieren [ Hauptvorteil: Die

mochten. vereinfachte Klassifizierung
als ,,Farbstoff” in der EU

PUREWHITE™ ist in der Europaischen Union als . .
optimiert den Regulierungs-

~Farbstoff” klassifiziert, und alle seine Bestandteile sind und
weltweit fur die Verwendung in Lebensmitteln zugelassen, _

, . o Kennzeichnungsprozess.
was seine regulatorische Akzeptanz auf wichtigen

internationalen Markten gewahrleistet.

Lebensmittel
zugelassen

Nanopartikelfrei

Konservierungsmittelf
rei

Clean Label




So funktioniert es: Angewandte
Wissenschaft und Technologie

Mikroskop

Single-Grain Fusion
Technology

Proprietare Technologie, die
eine einzigartige kristalline
Mikrostruktur erzeugt,
optimiert fir maximale
optische Effizienz und
Stabilitat in verschiedenen
Lebensmittelmatrizes.

Lichtstrahl

Fortschrittliche
Lichtreflexion

Die kristalline Struktur
reflektiert das Licht optimal
und liefert ein brillantes
Weild mit wenigen
Auftragsschichten, was die

Prozesseffizienz verbessert.

Diamant

Kontrolle des
Brechungsindex

Der Brechungsindex (RI)
von 1,54-1,59 wird prazise
kontrolliert, um ein stabiles
und homogenes optisches
Finish in sehr
unterschiedlichen Matrizes,
von SulRwaren bis zu
Milchprodukten, zu
gewahrleisten.

Die Single-Grain Fusion Technology stellt einen revolutiondren Fortschritt in der Materialtechnik fur
Lebensmittelanwendungen dar. Dieser proprietare Prozess ermdglicht die Herstellung von Partikeln
mit Uberlegenen optischen Eigenschaften, wahrend gleichzeitig die chemische und physikalische
Stabilitat erhalten bleibt, die fur anspruchsvolle industrielle Anwendungen erforderlich ist.

Die prazise Kontrolle des Brechungsindexes stellt sicher, dass PUREWHITE™ unabhangig von der
Lebensmittelmatrix, von fettreichen Systemen bis hin zu wassrigen Formulierungen, konsistent

funktioniert und Formulierern eine aul3ergewohnliche Vielseitigkeit bietet.




Hauptvorteile fiir Ihre Marke
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Effektiver TiO,-Ersatz Authentisches Clean Verbesserte Textur
Ersetzt Titandioxid Label Erhoht die Knusprigkeit
vollstandig, ohne Einbulien Reine Mineralienformel: der Beschichtung und sorgt
bei Weildgrad oder konservierungsmittelfrei, fUr einen angenehmeren
Oberflachenglanz. Bewahrt nanopartikelfrei, Biss, was dem Produkt
oder verbessert die visuelle titanfrei. Vereinfacht die Uber sein visuelles

Qualitat des Endprodukts Kennzeichnung erheblich Erscheinungsbild hinaus
und gewahrleistet so die und verbessert die sensorischen Mehrwert
Zufriedenheit der Verbraucherwahrnehmung verleiht.

Verbraucher.

Funktionelle Vielseitigkeit Wirtschaftliche Effizienz

Wirkt als Festigungsmittel, Saureregulator, Niedrige Dosierungen erzielen weil3e und
Stabilisator in Milchprodukten, gleichmalRige Beschichtungen, optimieren
Hefenahrstoff und zusatzliche die Formulierungskosten und verbessern die
Kalziumquelle. Produktrentabilitat.

Diese Vorteile positionieren PUREWHITE™ als umfassende Losung, die Uber den blol3en Ersatz von
TiO; hinausgeht. Ihre multifunktionale Fahigkeit ermoglicht es Formulierern, inre Rezepturen zu
optimieren, die Anzahl der Inhaltsstoffe zu reduzieren und die Verbraucherwahrnehmung zu
verbessern, wahrend die Qualitat des Endprodukts erhalten oder verbessert wird.

Kern: PUREWHITE™ ¢+
+

Umfassende multifunktionale Lésung.

Optimierung
Verbessert Rezepturen und Leistung.

Reduzierung von Inhaltsstoffen @

Weniger Komponenten in der
Formulierung.

Verbraucherwahrnehmung Db

Verbessert Aussehen und Akzeptanz.



Anwendungsbereiche:
Schliisselapplikationen

SiiBwaren und
Dragees

Integration in die
Zuckerlésung oder
Mischung mit
Kristallzucker vor dem
Backen/Kochen. Sorgt
fur ein strahlend
weiles, attraktives
Glanzbild und eine
glatte Oberflache,
wodurch die visuelle
Prasentation des
Produkts erheblich
verbessert wird.

Milchprodukte
und pflanzliche
Getrinke

Wirkt als Stabilisator
und unterstutzt die
Opazitat in
kalziumangereicherten
Matrizen. Besonders
wirksam in pflanzlichen
Getranken, wo visuelle
Konsistenz
entscheidend ist.

Verarbeitete
Fleischprodukte

Einsatz in Salzlake
oder durch
Direktinjektion zur
Erhaltung von Farbe
und Textur in
verarbeitetem Geflugel
und Schweinefleisch.
Verbessert das
Aussehen und
verlangert die visuelle
Haltbarkeit des
Produkts.

Brauerei

Dient als
Hefendhrstoff ohne
negative Auswirkungen
auf das Endprodukt,
unterstutzt eine
gesunde Fermentation
und erhalt die
sensorische Qualitat
des Bieres.

[J  Wichtiger technischer Hinweis: PUREWHITE™ ist wasserunléslich; fir die Verwendung in
wassrigen Medien wird eine Emulgierung empfohlen, um eine homogene Dispersion und

optimale Ergebnisse zu gewahrleisten.

Die Vielseitigkeit von PUREWHITE™ ermdglicht den Einsatz in praktisch allen Lebensmittelkategorien,

in denen eine Aufhellung oder visuelle Verbesserung erforderlich ist. Seine Anpassungsfahigkeit an

verschiedene industrielle Prozesse und Lebensmittelmatrizen macht es zu einer einzigartigen Losung

fUr Hersteller mit diversifizierten Portfolios.

@e

Aufhellung

Optische
Verbesserung

Multi-Kategorien Industrielle

Prozesse

E=0

Diversifiziert
es Portfolio



Regulatorische Konformitat und
Kennzeichnung

Européische Union Vereinigte Staaten

Inhaltsstoffe fallen unter E170 gemaf3 Inhaltsstoffe sind in 21 CFR 73.1070 und 21
Verordnung (EG) 1333/2008. Mineralien sind CFR 184.1191 (GRAS) berucksichtigt, was den
in Anhang Il der Verordnung (EG) 1925/2006 vollen Zugang zum nordamerikanischen Markt

und Anhang Ill der Verordnung (EG) sichert.
oAy ST e GRAS-Anerkennung erleichtert die
e Angabe kann gemal? Artikel 20 ff. der Implementierung
Verordnung (EU) 1169/2011 weglassbar e Kompatibilitat mit FDA-Vorschriften
sein

e Fallweise Bewertung je nach spezifischer
Anwendung

~Quantum satis“-Prinzip

In den allermeisten Kategorien, in denen die Verwendung zulassig ist, als QS zugelassen, was
maximale Flexibilitat bei der Formulierung und Dosierung gemal? den spezifischen
Anforderungen des Produkts bietet.

Diese Informationen fassen den regulatorischen Rahmen fir die Bestandteile von PUREWHITE™
zusammen, die endgultige Qualifizierung und Kennzeichnung hédngen von der spezifischen
Formulierung und Verwendung des Kunden ab.

Die robuste regulatorische Konformitat von PUREWHITE™ in wichtigen globalen Markten reduziert das
regulatorische Risiko fur Hersteller erheblich. Die Mdglichkeit der Kennzeichnungsauslassung unter
bestimmten Bedingungen stellt einen wichtigen Wettbewerbsvorteil dar, insbesondere fir Marken,
die ihre Zutatenlisten vereinfachen mochten.

Wir empfehlen eine enge Zusammenarbeit mit unserem Regulierungsteam, um jede spezifische
Anwendung zu bewerten und die Kennzeichnungsstrategie entsprechend dem Zielmarkt und der

jeweiligen Formulierung zu optimieren.
|



Qualitat, Sicherheit und EU-Herkunft

O Europiische Herstellung

Hergestellt in der EU unter
kundenorientierten Qualitatssystemen
und kontinuierlicher Verbesserung.
Komponenten sind von europaischen und
internationalen Behorden zugelassen.

/@ Garantierte Reinheit

Frei von Konservierungsstoffen und
Nanopartikeln. Essbarer Inhaltsstoff,

mehrfach getestet, ohne
Verzehrbeschrankungen im Rahmen der
empfohlenen Anwendung.

100% 0 EU

Natiirliches Mineral Nanopartikel Herstellung
Komplett mineralischen Komplett frei von Nanopartikeln Produziert in zertifizierten
Ursprungs ohne synthetische gemal3 Design Einrichtungen der Europaischen

Zusatzstoffe Union

Die Qualitat von PUREWHITE™ basiert auf einem strengen Kontrollsystem, das von der Auswahl der
Rohstoffe bis zum fertigen Produkt alles abdeckt. Unsere europaischen Einrichtungen erfullen die
hdchsten internationalen Lebensmittelqualitatsstandards, einschlie3lich HACCP-, BRC- und IFS-
Zertifizierungen.

Das Engagement fur Sicherheit spiegelt sich in jeder Phase des Produktionsprozesses wider. Die
Qualitatskontrollen umfassen mikrobiologische, physikalisch-chemische und Reinheitsanalysen, die
eine chargenubergreifende Konsistenz und Konformitat mit den anspruchsvollsten technischen
Spezifikationen gewahrleisten.

Die vollstandige Ruckverfolgbarkeit von der Mineralquelle bis zum Endprodukt sichert absolute
Transparenz in der Lieferkette und erleichtert Kunden-Audits sowie die Einhaltung von
Unternehmens-Nachhaltigkeitsstandards.

PUREWHITE™



Prasentation und Logistik

(/] Standard-Industrieformat

15-kg-Sacke, optimiert fur den industriellen Einsatz,
konzipiert fur einfache Handhabung, Lagerung und
Dosierung in automatisierten Produktionslinien.

@ Lieferflexibilitit

Andere Formate auf Anfrage erhaltlich, um sich an
spezifische Produktionsanforderungen anzupassen,

von Laborproben bis hin zu Grol3gebinden fur
grol3e Mengen.

S Optimierte Logistik

Verpackung, die fir maximale Stabilitat wahrend
des Transports und der langeren Lagerung
ausgelegt ist, um die technischen Eigenschaften des
Produkts intakt zu halten.

Unser Logistiksystem ist darauf ausgelegt, punktliche Lieferungen und Produkte in einwandfreiem
Zustand zu gewahrleisten. Die 15-kg-Sacke stellen das optimale Gleichgewicht zwischen
Handhabbarkeit und Effizienz fur die meisten industriellen Abldufe dar, wodurch die
Handhabungszeiten verkurzt und das Kontaminationsrisiko minimiert werden.

Far Kunden mit spezifischen Anforderungen bieten wir mal3geschneiderte
Verpackungsdienstleistungen an, einschliel3lich Sacken unterschiedlicher Gro3en, Big Bags fur grole
Mengen oder sogar kontinuierliche Versorgungssysteme fur hochvolumige Operationen. Unser
kommerzielles Team arbeitet eng mit jedem Kunden zusammen, um die Logistik entsprechend seinen
betrieblichen Anforderungen zu optimieren.

Mafigeschneidert )
e Verpackung Big Bags
Verpackungslésunge GroBe
n, die auf lhre Kapazitdtsoptionen
spezifischen fur
Bedurfnisse Massenlieferungen.

zuge! sind.
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Siick€ und K0171t iche
GroBen Versorgung

Wir gewahrleisten
eine konstante und
zuverlassige
Produktlieferung.

Vielfalt an Sacken in
verschiedenen
GroRen erhaltlich.



Implementierungsempiehlungen

01 02 03

Zieldefinition Dispersionsstrategie Dosisoptimierung
Definieren Sie die spezifische Bei wassriger Phase vor- Beginnen Sie mit niedrigen
Funktion (Aufhellung, emulgieren, um eine Bereichen und passen Sie die
Stabilisierung, Festigkeit, gleichmallige Bedeckung und Dosis schrittweise basierend auf
Kalzium usw.) und Glanz zu gewahrleisten. dem Aufhellungsziel und dem
charakterisieren Sie die Entwickeln Sie spezifische Brechungsindex an.
Lebensmittelmatrix (StulRwaren,  Mischprotokolle entsprechend Dokumentieren Sie die
Milchprodukte, Fleisch, dem Prozesstyp. Antwortkurven fir die
Getranke), um die Formulierung industrielle Skalierung.

zu optimieren.

04 05

Umfassende Validierung Regulatorische Konformitit

Bestatigen Sie Glanz, Knusprigkeit und Uberpriifen Sie die Kennzeichnung und
Farbstabilitat unter realen Produktions- und Auslassbarkeit (art. 20, Reg. 1169/2011) nach
Lagerbedingungen. Beziehen Sie sensorische spezifischer Kategorie und Zielland. Koordinieren
Bewertungen mit geschulten Panels ein. Sie sich mit internen Regulierungsteams.

Die erfolgreiche Implementierung von PUREWHITE™ erfordert einen systematischen Ansatz, der
sowohl technische als auch regulatorische Aspekte berucksichtigt. Unser technisches Team bietet
umfassende Unterstitzung wahrend des gesamten Entwicklungsprozesses, von den ersten Labortests
bis zur grofBtechnischen industriellen Validierung.

Wir empfehlen die Erstellung eines Evaluierungsprotokolls, das beschleunigte Stabilitatstests,
Haltbarkeitsanalysen und sensorische Bewertungen umfasst, um sicherzustellen, dass das
Endprodukt alle Qualitats- und Leistungsanforderungen erfullt.

Kontinuierliche technische Unterstiitzung gewahrleistet einen reibungslosen Ubergang von der
Laborformulierung zur kommerziellen Produktion, minimiert Risiken und optimiert die
MarkteinfUhrungszeit.

PUREWHITE™

Fragen? Sprechen Sie mit einem Experten

intabiotech@intabiotech.com



Vorgeschlagene kommerzielle
Botschaften fiir den Bz2B-Markt

(14 (14 (14
Premium- Technische Integriertes
Positionierung Gewihrleistung Wertversprechen
"Premium-WeilR ohne "100% Mineral, 0% "Eine L6sung, mehrere
TiO,: brillante Nanopartikel: Funktionen: Farbe,
Oberflache, knackige regulatorische Sicherheit Festigkeit, Stabilitat und
Textur und Clean Label." und Uberragende Nahrwertunterstutzung
industrielle Leistung." in einer einzigen Zutat."
kg k kg
Wichtige Verkaufsargumente Wettbewerbsdifferenzierungsme
e Direkter Ersatz fur TiO, ohne komplexe rkmale
Neuformulierung e Proprietare Single-Grain Fusion
e Authentisches Clean Label, das die Technologie
Verbraucherwahrnehmung verbessert o Européische Herstellung mit iiberlegenen
e Multifunktionalitat, die Formulierungen Qualitatsstandards
vereinfacht e Spezialisierter technischer Support und
o Kosteneffizienz durch geringe erforderliche personalisierter Service
Dosierungen e Volle Ruckverfolgbarkeit und Transparenz in
e Regulierungskonformitat in wichtigen der Lieferkette
globalen Markten e Kontinuierliche Innovation, unterstitzt

durch engagierte F&E

PUREWHITE™ stellt mehr als nur eine einfache Alternative zu Titandioxid dar: Es ist eine Chance fur
europdische Hersteller, den Ubergang zu natiirlicheren und nachhaltigeren Inhaltsstoffen
anzufuhren, ohne die Qualitat oder Effizienz ihrer Produktionsprozesse zu beeintrachtigen.

Das Wertversprechen konzentriert sich auf die Bereitstellung einer technisch Uberlegenen Losung, die
auf aktuelle und zukunftige regulatorische Anforderungen reagiert und gleichzeitig zusatzliche
Vorteile bietet, die die Wettbewerbsfahigkeit des Endprodukts auf dem Markt erheblich verbessern
koénnen.

I

I
/&—< Markt: Vorteil gegentiber
|

0 | Mitbewerbern.

Vorteile: Deutliche Verbesserung
der Wettbewerbsfahigkeit.

Kern: Technisch tberlegene .
Lesime V
|

Regulierung: Einhaltung
aktueller und zukinftiger
Anforderungen.




PUREWHITE™

Natiirliche Reinheit von ihrer besten Seite

www.intabiotech.com



